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项目简述：

深圳市富创橡塑五金制品有限公司位于深圳市宝安区石岩街道石龙社区第

三工业区颐和路 2号 1 楼 2 楼 3楼 5 楼，租用永颐和科技(深圳)有限公司的厂房

(合同登记(备案)号：宝 GB022646(备))，于 2010年 10月 28日通过了深圳市人居

环境委员会的审查批复，备案文号为深环批【2010】101220号，经营范围为生产

橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件、塑胶制品、五金螺栓，年产量分别为 12600

万个、1440万个、8640万个、150万个、200万个、1000万个、1200万个。现

经营范围更改为橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件、塑胶制品，年产量分别为 600

万个、800万个、2.5亿个、2800万个。与原生产情况比较，产线无重大变化。
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表一： 项目概况及验收依据

建设项目名称 深圳市富创橡塑五金制品有限公司废气处理设施专项验收

建设单位名称 深圳市富创橡塑五金制品有限公司

建设项目性质 ☐新建 ☐ 扩建 ☑改建 ☐ 迁建

建设地点
深圳市宝安区石岩街道石龙社区第三工业区颐和路 2号 1楼、2楼、

3楼、5楼

主要产品名称 橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件、塑胶制品

设计年生产能力
年生产橡胶脚垫 600万个、橡胶按键 800万个、橡胶杂件 2.5 亿个、

塑胶制品 2800 万个

实际年生产能力
年生产橡胶脚垫 600万个、橡胶按键 800万个、橡胶杂件 2.5 亿个、

塑胶制品 2800 万个

环评备案文号 深环批【2010】101220号 环评备案时间 2010年 10月 28日

开工建设时间 2010年 10月 投入试生产时间 2010年 10月

环评报告表审批

部门
深圳市人居环境委员会

环评报告表编制单

位

深圳市环境工程科学

技术中心

环保设施设计单

位

东莞市华刚工业设备工程

有限公司
环保设施施工单位

东莞市华刚工业设备

工程有限公司

投资总概算 600 万元 环保投资总概算 20万 比例 3.33%

实际总概算 600万元 实际环保总概算 20万 比例 3.33%

项目由来

深圳市富创橡塑五金制品有限公司位于深圳市宝安区石岩

街道石龙社区第三工业区颐和路 2号 1 楼 2 楼 3楼 5 楼，租用永

颐和科技(深圳)有限公司的厂房(合同登记(备案)号：宝

GB022646(备))，于 2010年 10月 28日通过了深圳市人居环境委

员会的审查批复，备案文号为深环批【2010】101220号，经营范

围为生产橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件、塑胶制品、五金螺栓，

年产量分别为 12600万个、1440万个、8640 万个、150万个、200

万个、1000万个、1200万个。现经营范围更改为橡胶脚垫、橡
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胶按键、橡胶杂件、塑胶制品，年产量分别为 600万个、800万

个、2.5 亿个、2800万个。与原生产情况比较，产线无重大变化。

项目员工食宿由本项目统一安排。

验收范围 本次验收针对的是深圳市富创橡塑五金制品有限公司的注塑、刷

胶、油压、烤箱烘烤等工艺过程产生的有机废气及其废气处理设

施。

验收监测依据 （1）《中华人民共和国环境影响评价法》；

（2）《建设项目环境影响评价分类管理名录》（国家环保部令

第 44号）；

（3）《关于修改<建设项目环境影响评价分类管理名录>部分内

容的决定》（生态环境部令第 1号）；

（4）《深圳市建设项目环境影响评价审批和备案管理名录》（深

人环规〔2018〕1号）；

（5）深圳市环境工程科学技术中心编制的《深圳市富创橡塑五

金制品有限公司迁建项目建设项目环境影响报告表》；

（6）深圳市人居环境委员会审批同意备案（深环批【2010】101220

号）；

（7）关于发布《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的公告；

国环规环评[2017]4号，环境保护部，2017年 11 月 20日；

（8）关于发布《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响

类》的公告；生态环境部公告，2018年 5 月 15 日；

（9）《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 682号），

2017年 10 月 1 日；

（10）《广东省环境保护厅关于转发环境保护部<建设项目竣工

环境保护验收暂行办法>的函》粤环函[2017]1945号）；

（11）《关于印发建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要

点的通知》（环办[2015]113号）。
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验收监测评价

标准、标号、级

别、限值

废气

处理后非甲烷总烃的排放浓度执行《大气污染物排放限值》

(DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要求。

废气类别 监测项目
标准限值

(mg/m3)

排放速率

(kg/h)

有组织废气
非甲烷

总烃
120 14.5



6

表二： 生产工艺及污染分析

1.建设内容

（1）主要产品及年产量

序号 产品名称
年设计能力

年运行时数
改建前 改建后 变化量

1 橡胶脚垫 12600万个 600万个 -1200万个 2400小时

2 橡胶按键 1440万个 800万个 -640万个 2400小时

3 橡胶杂件 8640万个 2.5亿个 +1.636亿个 2400小时

4 塑胶线扣 150万个 0万个 -150万个 2400小时

5 塑胶脚垫 200万个 0万个 -200万个 2400小时

6 塑胶制品 1000万个 2800万个 +1800万个 2400小时

7 五金螺栓 1200万个 0万个 -1200万个 2400小时

（2）主要原料/辅料

序号 名称
年耗量

来源及储运方式
改建前 改建后 变化量

1 丁腈胶 600吨 200吨 -400吨

外购，货车运输

2 天然橡胶 120吨 120吨 0吨

3 硅胶 420吨 1200吨 +780吨

4 其他配料 10吨 30吨 +20吨

5 塑料粒 180吨 80吨 -100吨

6 钢材 300吨 30吨 -270吨

7 切削油 50吨 5吨 -45吨
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（3）主要设备

（4）公用工程

序号 名称 单位
数量

备注
改建前 改建后 变化量

1 自动车床 台 40 0 -40 ——

2 硫化机 台 48 48 0 ——

3 冲床 台 8 13 +5 ——

4 炼胶机 台 3 5 +2 ——

5 密炼机 台 1 1 0 ——

6 分切机 台 1 3 +2 ——

7 CNC 台 6 10 +4 ——

8 注塑机 台 13 13 0 ——

9 火花机 台 2 3 +1 ——

10 铣床 台 4 2 -2 ——

11 钻床 台 1 1 0 ——

12 空压机 台 3 3 0 ——

13 成型机 台 0 14 +14

类别 名称 单位
年耗量

来源 储运方式
改建前 改建后 变化量

新鲜水
生活用水 t/a 18900 35000 +16100

市政供给 市政给水管

生产用水 t/a 0 0 0

电 万度/年 100 450 +350 市政供给 市政电网
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（5）水源及水平衡

生产废水：项目无用水环节，不产生生产废水。

生活污水：项目员工食宿由本项目统一安排，根据《建筑给水排水设计规范》

(GB50015-2009)，按照 0.9的排污系数计算。生活污水中主要污染物为 COD、BODS、

NH3-N、SS。

该项目生活污水已接入周边市政排污管网，经石岩排污总管汇入沙井污水处理

厂处项目排水不会对石岩水库水源保护区水环境造成影响。

项目实际运行水平衡图（单位：t/a）

35000t 31500t

3500t

市政污水管网
项目用水

（市政提供）
生活用水

损耗
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2. 主要工艺流程及污染产物环节：

本项目从事橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件、塑胶制品的生产，并配套进行自

用模具的生产、维修、开发。

（1）主要工艺流程

工艺流程及污染物标识(废水：▽；废气：*；废渣：▲；噪声：口)：

① 橡胶脚垫、橡胶按键、橡胶杂件：

工艺流程简述：

密炼：将称重配比后的各原料和硅胶(或橡胶)投入密炼机中，在密闭 120℃条件

下挤压搅拌混合。

开炼：在原料橡胶块上撒上配好的助剂混合粉料，然后用敞开式双机对其进行

压延打薄。本项目橡胶原料均为成品橡胶。

橡胶制品工艺流程图
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硫化：是指在一定条件下，胶料中的生胶与硫化剂发生化学反应，使胶料由线

型结构的大分子交联成为立体网状结构的大分子，从而获得橡胶优良性能的过程。

为实现这一过程，必须外加能量使之达到一定的硫化温度，本项目硫化采用电热平

板硫化机模压硫化成型。将开炼打薄后的橡胶切成小片，然后上模，置于平板硫化

床上，模压硫化成型，成型的半成品脱模后，进行分切和边角清理。硫化过程主要

控制温度、时间和压力，本项目一次硫化温度在 130℃-200℃之间(硅胶制品一

般>180℃，橡胶制品 130-180℃之间)，根据产品厚度、大小不同，选取的硫化时间

在 2min-3min 之间，二次硫化温度在 80℃-200℃之间，硫化时间 0.5h-24h，不同

产品硫化温度和时间长短不一。硫化模压成型后吹气脱模。本项目硫化产生轻微异

味，现场基本难以感觉。

分切修边：将硫化成型的半成品分切成单个产品，并将边角毛刺手工修剪干净。

② 塑胶制品

塑胶制品工艺流程图
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工艺流程简述：

塑胶制品的生产是根据客户的需要，开发不同的模具，以外购的塑胶料为原材

料，经注塑成型，检验，即可得到成品。

备注：项目生产过程中无喷油、清洗、热处理等表面处理工艺，无生产工艺用

水、排水环节。

（2）主要产污工序：

①废水：本项目无用水环节，不产生生产废水；

②废气：硅橡胶、橡胶高温硫化成型过程中，产生轻微的橡胶异嗅，注塑产生

注塑异嗅。

③噪声：CNC、油压机、车床、铣床、钻床、火花机、空压机等机械加工过程

产生噪声；

④一般固废：胶片分切、半成品修边以及成品检验过程产生硅橡胶及橡胶边角

废料和不合格硅胶/橡胶制品；车加工、CNC 产生金属渣/屑、金属边角料；废包装

材料；

⑤危废：自动车床产生废切削油等；设备维护产生的废矿物油等。

此外，项目员工产生的生活污水；员工生活垃圾。
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表三： 环保设施处理设计

废气处理工艺

硫化异嗅：高温硫化成型过程中时产生橡胶异嗅。类别同类型同规模性的生产

的企业，其橡胶异嗅轻微，且本项目车间已在硫化工位安装集气装置，将异嗅收集

导向厂房外，对车间环境的影响不大。

注塑异嗅：塑胶料注塑成型产生塑胶异嗅。注塑时塑胶料成型温度小于热分解

温度，塑胶原料不会分解，无热解废气产生，但塑胶料中添加的外润滑剂、抗氧化

剂以及阻燃剂等添加剂，受热将产生“异嗅”。该项目塑胶料年用量 180吨左右，

其注塑异嗅轻微对外界环境的影响较小并可以接受。

有机废气集中收集后，通过管道引至楼顶经活性炭吸附装置处理后高空排放。

有机废气处理工艺流程如下：

废气 集气装置 管道 活性炭吸附装置

抽出式风机25米高空排放
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表四： 验收监测及评价

本次项目监测内容汇总[2024年 12月 3日～12月 4日、12月 19日～12月 20

日委托深圳市森泰源检测有限公司检测]：

1. 监测工况

2024年12月3日～12月4日、12月19日～12月20日验收监测期间实际运行工况如

下表，各项环保设施运行状况正常。

2. 验收监测点位、因子及频次

检测类型 检测点位 检测因子 检测频次

有组织废气

DA001处理前

非甲烷总烃

每天监测 3次，共 2天

DA001处理后 每天监测 3次，共 2天

DA002处理前（4楼） 每天监测 3次，共 2天

DA002处理前（5楼） 每天监测 3次，共 2天

DA002处理后 每天监测 3次，共 2天

DA003处理前（烤箱） 每天监测 3次，共 2天

监测日期 主要产品 设计日产量 实际日产量 平均生产负荷（%）

2024.12.03

橡胶脚垫、

橡胶按键、

橡胶杂件、

塑胶制品

橡胶脚垫2.0万个、

橡胶按键 2.66万

个、橡胶杂件 83.3

万个、塑胶制品

9.33万个

橡胶脚垫 1.59万个、橡胶按

键 2.12万个、橡胶杂件 66.3

万个、塑胶制品 7.42万个

79.6%

202412.04

橡胶脚垫 1.61万个、橡胶按

键 2.13万个、橡胶杂件 66.9

万个、塑胶制品 7.49万个

80.3%

2024.12.19

橡胶脚垫 1.61万个、橡胶按

键 2.14万个、橡胶杂件 67.1

万个、塑胶制品 7.52万个

80.6%

2024.12.20

橡胶脚垫 1.60万个、橡胶按

键 2.12万个、橡胶杂件 66.5

万个、塑胶制品 7.44万个

79.8%

备注 设计产量以全年工作 300天，每天生产 8小时计算
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DA003处理前（注塑） 每天监测 3次，共 2天

DA003处理后 每天监测 3次，共 2天

3. 监测项目所用标准

检测类型 检测因子 检测方法 标准编号 检测设备名称/型号 检出限

有组织废

气

非甲烷

总烃

直接进样气相色

谱法
HJ 38-2017

气相色谱GC-2060（自

动烟尘烟气测试仪、

JH-60E、双路大气采

样器 TQ-1000、智能综

合工况测量仪

EM-3062L）

0.07 mg/m3

4.验收监测质量保证及质量控制

1、验收监测在生产工况稳定、环境保护设施运行正常的情况下进行；

2、监测过程严格按《环境监测技术规范》中有关规定进行；

3、监测人员持证上岗，监测所用仪器都经过计量部门的检定并在有效期内使

用；

4、监测全过程严格按照本单位《质量手册》及有关质量管理程序进行，实施

严谨的全过程质量保证措施，实行三级审核制度；

5、气体采样仪器在采样前进行气路检查，对采样器流量计进行流量校准，保

证整个采样过程中采样仪器的气密性和计量准确性。

大气采样器流量校准结果

校准日期 仪器型号 仪器编号
设定值

(mL/min)
流量(mL/min)

流量示值

误差%
结果

评价

2024.12.3

TQ-1000

STY/J-066
（A路）

200
采样前 200.3 1.5 合格

采样后 200.4 2.0 合格

STY/J-066
（B路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

2024.12.4
STY/J-066
（A路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

STY/J-066
（B路）

200 采样前 200.3 1.0 合格
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采样后 200.4 2.0 合格

2024.12.19

STY/J-066
（A路）

200
采样前 200.3 1.5 合格

采样后 200.4 2.0 合格

STY/J-066
（B路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

2024.12.20

STY/J-066
（A路）

200
采样前 200.2 1.0 合格

采样后 200.3 1.5 合格

STY/J-066
（B路）

200
采样前 200.3 1.0 合格

采样后 200.4 2.0 合格

校准要求：流量示值误差不超过±5%；流量示值误差=（测定结果-设定值）/设定值×100%。

智能综合工况测量仪流量校准结果

校准日期 仪器型号 仪器编号
设定值

(m/S)
示值(m/S) 误差%

结果

评价

2024.12.3 EM-3062L STY/J-123

10 10.0 0.0 合格

20 20.1 0.5 合格

30 29.9 -0.3 合格

40 39.8 -0.5 合格

50 50.2 0.4 合格

2024.12.4 EM-3062L STY/J-123

10 10.1 1.0 合格

20 20.0 0.0 合格

30 30.1 0.3 合格

40 39.8 -0.5 合格

50 50.1 0.2 合格

校准要求：流量示值误差不超过±5%；流量示值误差=（测定结果-设定值）/设定值×100%。

自动烟尘烟气测试仪流量校准结果

校准日期 仪器型号 仪器编号
设定值

(m/S)
示值(m/S) 误差%

结果

评价

2024.12.19 JH-60E
STY/J-027

20.0 20.4 2.0 合格

40.0 40.5 1.3 合格

50.0 50.8 1.6 合格

STY/J-068 20.0 20.3 1.5 合格
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40.0 39.6 -1.0 合格

50.0 50.2 0.4 合格

2024.12.20
JH-60E

STY/J-027

20.0 20.8 3.8 合格

40.0 41.5 3.6 合格

50.0 52.0 3.8 合格

STY/J-068

20.0 19.7 -1.5 合格

40.0 40.6 1.5 合格

50.0 51.0 2.0 合格

校准要求：流量示值误差不超过±5%；流量示值误差=（测定结果-设定值）/设定值×100%。

5. 有组织废气处理前后监测结果

5.1 DA001非甲烷总烃检测结果

采样日期 检测点位
烟囱高

度（m）
检测因子 单位

检测结果

第一次 第二次 第三次

2024.12.03

DA001处

理前

-
标干流量 m3/h 5920 6094 6014

实测浓度 mg/m3 2.9 2.04 3.2

排放速率 kg/h 0.017 0.012 0.019

DA001处

理后

25
标干流量 m3/h 5798 5780 5988

实测浓度 mg/m3 0.82 0.69 0.96

排放速率 kg/h 4.75×10-3 4.0×10-3 5.75×10-3

2024.12.04

DA001处

理前

-
标干流量 m3/h 5911 5532 5410

实测浓度 mg/m3 5.29 4.64 5.31

排放速率 kg/h 0.031 0.026 0.029

DA001处

理后
25

标干流量 m3/h 5951 5878 5844

实测浓度 mg/m3 1.55 1.07 1.34

排放速率 kg/h 9.22×10-3 6.29×10-3 7.83×10-3

备注：执行标准限值参考《大气污染物排放限值》 (DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要

求；按照 DB44/27-2001（4.3.2.3）相关要求，排气筒应高出周围 200 m 半径范围的最高建筑

5m 以上，不能达到该要求的排气筒，应按其高度对应的排放速率限值的 50％执行。
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5.2 DA002 非甲烷总烃检测结果

采样日期 检测点位
烟囱高

度（m）
检测因子 单位

检测结果

第一次 第二次 第三次

2024.12.19

DA002处

理前

（4楼）

-

标干流量 m3/h 5112 5219 5196

实测浓度 mg/m3 3.68 3.08 3.71

排放速率 kg/h 0.019 0.016 0.019

DA002处

理前

（5楼）

-

标干流量 m3/h 3446 3472 3434

实测浓度 mg/m3 3.35 3.28 3.63

排放速率 kg/h 0.012 0.011 0.012

DA002处

理后
25

标干流量 m3/h 7998 8003 7907

实测浓度 mg/m3 1.09 1.07 1.22

排放速率 kg/h 8.72×10-3 8.56×10-3 9.65×10-3

2024.12.20

DA002处

理前

（4楼）

-

标干流量 m3/h 5098 5077 5048

实测浓度 mg/m3 4.74 3.75 3.82

排放速率 kg/h 0.024 0.019 0.019

DA002处

理前

（5楼）

-

标干流量 m3/h 3522 3522 3495

实测浓度 mg/m3 2.88 2.67 2.49

排放速率 kg/h 0.01 9.41×10-3 8.7×10-3

DA002处

理后
25

标干流量 m3/h 8046 7999 8103

实测浓度 mg/m3 1.15 1.04 1.05

排放速率 kg/h 9.25×10-3 8.32×10-3 8.51×10-3

备注：执行标准限值参考《大气污染物排放限值》 (DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要

求；按照 DB44/27-2001（4.3.2.3）相关要求，排气筒应高出周围 200 m 半径范围的最高建筑

5m 以上，不能达到该要求的排气筒，应按其高度对应的排放速率限值的 50％执行。

5.3 DA003非甲烷总烃检测结果

采样日期 检测点位
烟囱高

度（m）
检测因子 单位

检测结果

第一次 第二次 第三次

2024.12.19

DA003处

理前

（烤箱）

-

标干流量 m3/h 580 581 592

实测浓度 mg/m3 6.08 6.25 5.5

排放速率 kg/h 3.53×10-3 3.63×10-3 3.26×10-3

DA003处 - 标干流量 m3/h 2779 2822 2863
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理前

（注塑）

实测浓度 mg/m3 7.2 6.9 6.61

排放速率 kg/h 0.020 0.019 0.019

DA003处

理后
25

标干流量 m3/h 2924 2998 2989

实测浓度 mg/m3 2.2 2.31 2.12

排放速率 kg/h 6.43×10-3 6.93×10-3 6.34×10-3

2024.12.20

DA003处

理前

（烤箱）

-

标干流量 m3/h 580 589 602

实测浓度 mg/m3 2.03 1.78 2.14

排放速率 kg/h 1.18×10-3 1.05×10-3 1.29×10-3

DA003处

理前

（注塑）

-

标干流量 m3/h 2780.25 2670 2678.5

实测浓度 mg/m3 2.5 1.66 1.89

排放速率 kg/h 6.95×10-3 4.43×10-3 5.06×10-3

DA003处

理后
25

标干流量 m3/h 3043.5 3054.25 3053.75

实测浓度 mg/m3 0.74 0.55 0.61

排放速率 kg/h 2.25×10-3 1.68×10-3 1.86×10-3

备注：执行标准限值参考《大气污染物排放限值》 (DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要

求；按照 DB44/27-2001（4.3.2.3）相关要求，排气筒应高出周围 200 m 半径范围的最高建筑

5m 以上，不能达到该要求的排气筒，应按其高度对应的排放速率限值的 50％执行。

6. 验收监测结果分析

2024年 12月 3日～12月 4日监测结果表明：DA001有组织废气排放口的非甲

烷总烃处理前平均排放浓度分别为 2.71mg/m3、5.08mg/m3，处理后平均排放浓度分

别为 0.82mg/m3、1.32mg/m3，都远低于标准限值 120mg/m3，平均净化率分别为

70.1%、72.9%；DA001有组织废气排放口的非甲烷总烃处理前平均排放速率分别为

0.016kg/h、0.029kg/h，处理后平均排放浓度分别为 4.83×10-3 kg/h、7.78×10-3 kg/h，

均远低于标准限值 14.5kg/h。

2024年 12月 19日～12月 20日监测结果表明：DA002有组织废气排放口的非

甲烷总烃处理前平均排放浓度分别为 6.91mg/m3、6.78mg/m3，处理后平均排放浓度

分别为 1.13mg/m3、1.08mg/m3，都远低于标准限值 120mg/m3，平均净化率分别为

69.9%、71.1%；DA002有组织废气排放口的非甲烷总烃处理前平均排放速率分别为

0.030kg/h、0.030kg/h，处理后平均排放浓度分别为 8.98×10-3 kg/h、8.69×10-3 kg/h，
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均远低于标准限值 14.5kg/h。

DA003 有组织废气排放口的非甲烷总烃处理前平均排放浓度分别为

12.85mg/m3、4.0mg/m3，处理后平均排放浓度分别为 2.21mg/m3、0.63mg/m3，都远

低于标准限值 120mg/m3，平均净化率分别为 71.4%、70.8%；DA003有组织废气排

放口的非甲烷总烃处理前平均排放速率分别为 0.023kg/h、6.65×10-3kg/h，处理后平

均排放浓度分别为 6.57×10-3 kg/h、1.93×10-3 kg/h，均远低于标准限值 14.5kg/h。

7. 验收监测结论

该项目有组织废气非甲烷总烃的排放浓度和排放速率均符合《大气污染物排放

限值》 (DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要求。
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表五： 结论与建议

一、结论

根据验收监测报告，本项目验收期间废气处理设施满足相关排放标准要

求，在验收监测期间（2024 年 12月 3 日～12 月 4 日、12月 19 日～12 月

20日），工况稳定、废气环保设施运行正常。

验收监测结果表明，本项目有组织废气经废气处理设施处理后，主要污

染物非甲烷总烃的排放浓度和排放速率均符合《大气污染物排放限值》

(DB44/27-2001）表 2第二时段二级标准要求，废气处理设施净化率达到 70%

左右。

二、建议

（1）废气处理设施运行过程中，产生的废活性炭属于危险废物，须委托有

相应资质的工业废物处理单位依法处置。

（2）加强废气处理设施的运行维护，定期监测更换活性炭，确保设施的正

常运行，使废气污染物稳定达标排放。
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附件 1：委托书
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附件 2：营业执照
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附件 3：审查批复



24



25

附件 4：工况说明
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附件 5：检测报告
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附件 6：项目地理位置
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附件 7：项目所在位置四至图及四周照片
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附件 8：项目车间平面布置图
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附件 9：废气环保设施图
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附件 10：危废处理合同
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***报告结束***
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